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Frasanschlag Typ 2620 Frasanschlag Typ 2620 Abschwenkvorrichtung TFS 107 TFS 107 TFS 107
mit Integralanschlagbacken mit Gussanschlagbacken, AIR-LOCK  fiir Frasanschlag ' in Basisausstattung mit Optionen mit Optionen
mit Tisch 1,2 m mit Tisch 2m mit Tisch 2,7 m

0 Hofmannstr. 23 e 91438 Bad Windsheim

Q +49 (0) 9841 65 04 21

+49 (0) 9841 65 04 25

Besonderheiten

@ info@hofmann-maschinen.de
Frasdorn Rolltisch Schiebeschlitten Solide Tischfrase
mit Schnellspannmutter ,fix" mit Schutzhaube ) zu erschwinglichem Preis

@ www.hofmann-maschinen.de
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Riickschlagschutz Guardian Bedientafel Bedientafel bei variabler Spindel-  Optional:
(die Klemmung der Anschlag- in der Basisausstattung drehzahl - mit der Option stufenlose ~ Schaltpult nach oben
backen wird iberwacht) Vorschubgeschwindigkeit

__ / 100 Jahre Tradition — Qualitat ,Made in Germany”

Die HOFMANN Maschinenfabrik ist ein familiengefiihrtes, mittelstandisches Unternehmen mit einer
100-jahrigen Tradition. 100 Jahre Know-How und Qualitat im Bereich der Entwicklung und Herstellung
von Holzbearbeitungsmaschinen.

Unsere Maschinen werden ausschlieBlich in Deutschland produziert, im Herzen Frankens, dem idyllischen
Bad Windsheim. Fiir die Produktion unserer Maschinen nutzen wir ausschlieBlich hochwertige Materialien von
renommierten Zulieferern. Diese Materialien werden von unseren engagierten Mitarbeitern an modernen

Fertigungsanlagen verarbeitet und montiert. Erst nach mehreren Qualitatskontrollen verlassen die Maschinen Ti S c h fra S m a S c h i n e

das Haus und werden an den Kunden geliefert — weltweit.
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Frasanschlag Typ 2601 Effizient  Frasanschlag Typ 2601 Effizient  Frasanschlag Typ 2601
mit Gussbacken, Sicherheitslinealen  mit Aigner Integralbacken mit LCD-Anzeige

Sicherheitslichtleiste Werkzeugfach Spannzangenfutter
am Frasanschlag mit Spannzange

Technische Anderungen vorbehalten.
Technische Anderungen vorbehalten.

Ob Hobeln, Bohren oder Frasen, bei HOFMANN sind Sie immer gut beraten. TFS 1 07



Tischfrasmaschine
TFS 107

Unsere “Kleine GroBe" — viel Maschine fiir wenig Geld!

100 % Made in Germany besticht diese Frase durch eine solide Grundausstattung
zu einem interessanten Preis. Sie hat einen Schwenkbereich von -45,5° bis +45,5°,
motorische Spindelverstellung mit LED-Anzeigen, 7,5 kW Motor mit 4 Drehzahlen,
Links- / Rechtslauf der Spindel und vieles mehr zu bieten.

Die perfekte Basis fiir zuverlassiges Arbeiten.

Technische Anderungen vorbehalten.

Schwenkbereich

beidseitig 45,5°

Gehobelte Gusstische
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Bedientafel
wahlweise unter oder iber dem Tisch
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Motorische Verstellung
fiir Hohe und Winkel

Weitere Informationen zur TFS107 sowie unserem
Frasmaschinensortiment finden Sie auf unserer Website.
www.hofmann-maschinen.de/produkte/frasen

TischgroBe
Tischhohe

Tischeinsatzoffnung

Hohenverstellung Frasdorn ca.

Schwenkbereich Frasdorn
Drehzahlen

Motorstarke

Absaugstutzen (2 Stiick)
Mittlere Luftgeschwindigkeit

Gewicht ca.

Technische Daten

TFS 107
mm 1200x 815
mm 900
[} 65/100/140/200/250
mm ca. 145
mm -45,5° bis +45,5°
min-1 3.000/4.500/
6.000/9.000
kW 7,5
mm @ 120
m/s 20
kg 820
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TF/TFS 1245inAusfiihrungStandard ~ TF/TFS 1245 inAusfiihrungStandard ~ TF/TFS 1245 in Ausfiihrung mit
oder Automatik hier mit Tisch 1,2m  oder Automatik hier mit Tisch 2m CNGC-Steuerung hier mit Tisch 2,7m

Bogenfrasschutz Tapoa (CPS) Werkzeugfach
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Hofmannstr. 23 e 91438 Bad Windsheim i g'g w

Unsere Vielfaltigste:
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© +49 (0) 9841 65 04 21 Ausfiihrung Standard,
L Automatik oder CNC
®f
P +49 (0) 9841 65 04 25
info@hofmann-maschinen.de
Vorlagenhalter Sicherheitslichtleiste Frasanschlag Typ 2601
Schiebeschlitten

am Frasanschlag mit Integralanschlagbacken

www.hofmann-maschinen.de

hofmann.maschinenfabrik

hofmann_maschinenfabrik

0000060

Funktionsstativ Riickschlagschutz Rolltisch

Frasanschlag Typ 2601 Frasanschlag Typ 2620 Frasanschlag Typ 2620
mit Schutzhaube

mit LCD-Anzeige mit Integralanschlagbacken mitAirlockundGussanschlagbacken

Das Zugpferd der Premiumklasse

— unschlagbar leistungsfahig und vielfaltig!
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Die traditionell solide HOFMANN-Qualitat aus robustem Grauguss sorgt fiir hochste Stabilitat. Bis zu vier Achsen
werden elektrisch verfahren oder iiber die moderne CNC-Steuerung angewahlt. Der Tischschieber gewahrleistet

100 .

Falzkopf-125x40

den Spalt zwischen Werkzeug und Tisch schnell und einfach bestmdglich einzustellen. Der Schwenkbereich von
+/-45,5° (bei TFS 1245) runden diese Premiummaschine ab. Viele Ausstattungsmaéglichkeiten machen diese
Maschine zu genau der Frase die zu lhnen passt.

100

Falz-17,5x21

Technische Anderungen vorbehalten.

100 Jahre Tradition — Qualitat ,Made in Germany” - Die HOFMANN Maschinenfabrik ist ein familiengefiihrtes, T' hf . h =
Guardian Frasdorn Duo Spannzangenfutter mittelstandisches Unternehmen mit einer 100-jahrigen Tradition. 100 Jahre Know-How und Qualitat im Bereich I SC ra S m a SC I n e Bedienpult Bedienpult bei Ausfiihrung mit Beispiel
(die Klemmung der Anschlag- Standard oder optional mit mit Spannzange der Entwicklung und Herstellung von Holzbearbeitungsmaschinen. Unsere Maschinen werden ausschlieBlich in bei Ausflihrung Standard/Automatik ~ CNC-Steuerung; optional stufen- Maske bei CNC-Steuerung

Technische Anderungen vorbehalten.

backen wird (iberwacht) Schnellspannmutter Deutschland produziert. Ob Hobeln, Bohren oder Frasen, bei HOFMANN sind Sie immer gut beraten. TF 1245 /TFS 1245 lose Vorschubgeschwindigkeit



Tischfrasmaschine
TF1245/TFS 1245

g B
Das Zugpferd der Premiumklasse — unschlagbar leistungsfahig! g ?:} 0.6 & "e e
Die traditionell solide HOFMANN-Qualitat aus robustem Grauguss sorgt fir g ® e Lg e
hdchste Stabilitdt und wird durch eine einzigartige Bauweise erganzt, die groBte = LA S (] [b Weitere Informationen zur TF/TFS1245 sowie unserem
Laufruhe garantiert. Das clever durchdachte Bedienkonzept sorgt dafiir, dass alle 3 1 -, Frasmaschinensortiment finden Sie auf unserer Website.
Elemente intuitiv und von einem Platz aus erreichbar sind. Kurze Ristzeiten und !I : www.hofmann-maschinen.de/produkte/fraesen
einfache Bedienung sorgen fiir enorm hohe Effizienz. Schwenkbereich +/-45,5°. ‘ I[: .

GroBziigiges, modernes Bedienpult
mit 12,1 Touch Monitor

Skizzen

Gussfundament
und gehobelte Gusstische

Technische Daten

TF/TFS 1245
- TischgroBe mm 1.250 x 815
Tischhohe mm 895
max. Werkzeug 0 mm 250
Schwenkbereich (bei TFS) mm -45,5° bis +45,5°
- - P : i Frasdornaufnahme — MK 5
E i
= i 3.000/4.500/
g b HI \\s Drehzahlen Standard UpM 6.000/9.000
g L1 \>/ Optional: Drehzahlen Variabel UpM 1.500 - 10.000
(@))] $
(=
S 7
(= -
2 l | Ab tutzen (2 Stiick) @ 120
o — saugstutzen lic mm
E Tisch mit Tischschieber s
= zur schnellen und optimalen Anpassun Starre oder schwenkbare Spindel .
E P P 9 Gewicht netto ca. kg 1.000

der Tisch6ffnung an das Werkzeug (beidseitig 45,5 °)



Hofmann typisch

Bewahrte Gussausfiihrung

1 s00mn

. -60.0mm

0.0 g
0.0°

-4 35.0
&
CNC-Steuerung Guardian
12,1" Touch Monitor Uberwachung der Anschlagbacken-
im modernen Bedienpult klemmung in der CNC-Steuerung

-50.0
'50.0mm
-60.0
gl -60.0 mm
0.0 g
0.0°
35.0
e 35.0mm o

Werkzeugwechsel Werkzeugmaske
Lésen der HSK-Schnittstelle Anzeige der Werkzeugdaten
iiber das Touch-Bedienfeld Grafische Darstellung des Werkzeugs

Tisch Sicherheitslichtleiste

Gehobelte Gusstische — Luftkisseneffekt — Werkstiick gleitet besser
Tisch mit Tischschieber (keine Ringe) zum exakten anpassen der Tischoffnung an das Werkzeug
Moderne CNC-Steuerung im modernen Bedienpaneel, (ibersichtlich und selbsterklarend

mit Tischschieber am Frasanschlag

Programmmaske
Anzeige der Programmdaten
Grafische Darstellung des Werkstlicks

15.0
15!0 mm
10.0
10-0 mm
0.0

0.0°

35.0

Spindelstart
Stufenlose Drehzahlvorwahl

Werkzeugmontagestation

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hofmannstr. 23 e 91438 Bad Windsheim

+49 (0) 9841 65 04 21

+49 (0) 9841 65 04 25

info@hofmann-maschinen.de

www.hofmann-maschinen.de

hofmann.maschinenfabrik
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100 Jahre Tradition — Qualitat ,Made in Germany”

Die HOFMANN Maschinenfabrik ist ein familiengefiihrtes, mittelstandisches Unternehmen mit einer
100-jahrigen Tradition. 100 Jahre Know-How und Qualitat im Bereich der Entwicklung und Herstellung
von Holzbearbeitungsmaschinen.

Unsere Maschinen werden ausschlieBlich in Deutschland produziert, im Herzen Frankens, dem idyllischen

Bad Windsheim. Fiir die Produktion unserer Maschinen nutzen wir ausschlieBlich hochwertige Materialien von
renommierten Zulieferern. Diese Materialien werden von unseren engagierten Mitarbeitern an modernen
Fertigungsanlagen verarbeitet und montiert. Erst nach mehreren Qualitatskontrollen verlassen die Maschinen
das Haus und werden an den Kunden geliefert — weltweit.

Ob Hobeln, Bohren oder Frasen, bei HOFMANN sind Sie immer gut beraten.

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Tischfrasmaschine
TFS 1260

Technische Anderungen vorbehalten.

Besonderheiten Ausstattung

Frasdorn-Schnellwechselsystem HSK-F63

2-Achsen CNC Steuerung V20 Gber 12,1 " Touch Monitor
Stufenlose Drehzahl von 1.500-10.000 UpM (iber Direktantrieb
Schwenkbereich von -47 © bis +47 °

TFS 1260 TFS 1260
mit 2 gesteuerten Achsen mit 3 gesteuerten Achsen (Hohe,
(Hohe und Winkel); Tisch 2m Winkel und Anschlag) Tisch 2,7m

Frasanschlag Typ 2620 Frasanschlag Typ 2601 Frasanschlag Typ 2620
mit Integralanschlagbacken mit Integralanschlagbacken manuell

i

>

Frasdorn-Schnellwechselsystem
von -47° bis +47° HSK-F63 Inkl. Stufenlose
Drehzahl von 1.500-10.000 UpM
uber Direktantrieb

Funktionsstativ Schwenkbereich



Tischfrasmaschine
TFS 1260

“Wirtschaftlichkeit pur” ,
und groBe Innovationen sind bei HOFMANN kein Gegensatz!
Weitere Informationen zur TFS 1260 sowie unserem
Frasmaschinensortiment finden Sie auf unserer Website.
www.hofmann-maschinen.de/produkte/fraesen

AuBerlich kaum von der bewahrten 1245 zu unterscheiden, stecken die Starken
im Innenleben der Maschine: ein Schwenkbereich von - 47 ° bis +47°,
Direktantrieb, HSK-F63 Wechselschnittstelle inkl. Werkzeugmontagestation,
stufenlose Drehzahlregulierung, Touchscreen-Steuerung und der praktische
Tischschieber machen aus dieser Maschine ein absolutes Kraftpaket — und das
alles ist bereits in der Grundausstattung enthalten!

D @

CNC-Steuerung mit
12,1 " Touchscreen

Spindel beidseitig 47 °
schwenkbar

Skizze

Technische Daten

TFS 1260
max. 700
- TischgroBe mm 1.250 x 815

Tischhohe mm 895
max. Werkzeug 9 mm 250

- Schwenkbereich mm -47° bis +47°

[«D]

g Frasdornaufnahme — HSK-F63

o)

o

- Drehzahlen stufenlos UpM 1.500 - 10.000

S

§ Motorstarke kW 75

5

E Werkzeugspannsystem Werkzeugmontagestation Gewicht ca. kg 1.000

= HSK-F63




Hofmann typisch Besonderheiten Ausstattung
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GroBer Schwenkbereich von -45,5° bis + 95 °, Héhenverstellung ohne Korrektur des Schwenkwinkels
Die Tiefenverstellung erfolgt tiber die Spindel nicht (iber den Frasanschlag

Stufenlose Drehzahl von 1500 bis 12000 tber Direktantrieb

CNC-Steuerung mit 12,1 “ Touch Monitor fiir 3 oder 4 Achsen

e Gehobelte Gusstische — Luftkisseneffekt — Werkstiick gleitet besser
e Tischschieber mit automatischer Tiefenanpassung — verfahrt mit Spindel
e Moderne CNC-Steuerung im modernen Bedienpaneel, iibersichtlich und selbsterklarend
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-50.0

-50.0 mm
-60.0
-60.0 mm
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35.0

35.0mm
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Hofmannstr. 23 e 91438 Bad Windsheim UFM 210 UFM 210 UEM 210

TischgroBe 1,625 m TischgroBe 2m TischgroBe 2,7 m

Moderne CNC-Steuerung
Einige Beispiele fiir die Masken

i

+49 (0) 9841 65 04 21
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www.hofmann-maschinen.de -
Stufenlose Werkzeugfach Spezialtischeinsatz GroBer Schwenkbereich Tiefenverstellung erfolgt iiber die  Hohenverstellung ohne Korrektur
Vorschubgeschwindigkeit mit Flihrungsleisten hofmann.maschinenfabrik von -45,5° bis +95° Spindel, nicht Gber den Frasanschlag  des Schwenkwinkels

hofmann_maschinenfabrik
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Frasdorn Duo Standard oder Bearbeitungsbeispiel Bearbeitungsbeispiel

Tisch mit Tischschieber Frasanschlag V17 mit Frasanschlag V17
optional mit Schnellspannmutter Handlauf Doppelnut

Schieber verfahrt mit Spindel Gussbacken und Alusplitterzungen  mit Airlock und Integralbacken

100 Jahre Tradition — Qualitat ,Made in Germany”

c c
(—-. % Die HOFMANN Maschinenfabrik ist ein familiengefiihrtes, mittelstandisches Unternehmen mit einer %
® E 100-jahrigen Tradition. 100 Jahre Know-How und Qualitat im Bereich der Entwicklung und Herstellung E
S von Holzbearbeitungsmaschinen. S
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« qéw Unsere Maschinen werden ausschlieBlich in Deutschland produziert, im Herzen Frankens, dem idyllischen ‘é’w
S Bad Windsheim. Fiir die Produktion unserer Maschinen nutzen wir ausschlieBlich hochwertige Materialien von S
c renommierten Zulieferern. Diese Materialien werden von unseren engagierten Mitarbeitern an modernen =
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2 das Haus und werden an den Kunden geliefert — weltweit. 2 i
(Hohe, Winkel, Tiefe, Stativ) Frasanschlag, Frasschutz TAPOA £ : . £
auf Einsatzplatte montiert = Ob Hobeln, Bohren oder Frasen, bei HOFMANN sind Sie immer gut beraten. UFM 210 Vision =



Universalfrasmaschine
UFM 210 Vision

Die Revolution der Tischfrase — Undenkbares wird machbar!

Durch den Schwenkbereich der Spindel von -45,5° bis + 95,5 ° werden C) : L

komplett neue Anwendungsbereiche erméglicht — ihrer Fantasie sind keine N © Weitere Informationen zur UFM 210 Vision sowie unserem

Grenzen gesetzt. Frasmaschinensortiment finden Sie auf unserer Website.
= ® @ www.hofmann-maschinen.de/produkte/fraesen

Weiteres Highlight ist, dass auch die Tiefe (iber die Spindel verfahren wird und der
Anschlag somit fixiert bleibt. Die lineare Hohenverstellung rundet die Einmaligkeit
dieser Maschine ab. Unsere bedienerfreundliche Touchsteuerung macht diese Frase
zudem unschlagbar in Effizienz und Schnelligkeit. Frasentiefenverstellung
erfolgt Giber die Spindel

AP

CNC-Steuerung mit
12,1 " Touchscreen

Skizze

Technische Daten

UFM 210 Vision

TischgroBe mm 1.625x820
Tischhohe mm 900
’ max. Werkzeug @ mm 250
Schwenkbereich mm -45,5° bis +95,5°
- Frasdornaufnahme — MK5
(] 5
g Schwenkb.eremh von Toolfix" o HSK-F63
& -45,5° bis +95,5°
o
- Drehzahlen min-1 1.500-12.000
&
= .
) Motorstarke kw 75
% Absaugstutzen (3 Stiick) @ mm 120
2 .
S Hohenverstellung Gewicht ca. kg 1.400
= erfolgt linear diber die Spindel
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